IPA Bauchemische Produkte GmbH

A Stable Solution
IPANOL IH

Zywica iniekcyjna odpowiednia do tworzenia zaprawy zywicznej .

Stuzy do sklejania iniekcyjnego rys i tworzenia wysokiej

wytrzymatosci odpornego na uderzenia jastrychu i zapraw ECC.

Opis produktu :

IPANOL H jest bezrozpuszczalnikowa , pozbawiong
wypelniaczy , 2- komponentowg zywica
epoksydowg o szczegdlnie niskiej lepkosci.

Obszary zastosowan:

IPANOL H sluzy do iniekcji uszczelniajgcej i wzmacniajgcej
betonu , obiektdw z cegly , drewna,

kamienia naturalnego. IPANOL H jest przyczepny do
suchych , wilgotnych i mokrych podiozy ,

utwardza sie tez pod wodg bez utraty swoich wiasnosci.
Przy pomocy IPANOLU IH mozna tworzy¢

warstwy fgczacej dia powlok réznych grubosci , warstw
szpachli, powiok malej ,powtok uszczelniajgcych i
posadzek przemyslowych.

Materiat charakteryzuje sie duzg odpomoscig chemiczng i
mechaniczna.

Whasciwosci :

Zmieszane komponenty w wyniku utwardzenia tworzg
Duroplast. Charakteryzuje sie on wysokg odpomoscig na
rozcigganie , odrywanie i zginanie. lpanol H charakteryzuje
sie dobrg przyczepnoscig zaréwno po suchego jak i do
wilgotnego podioza. Ipanol H nadaje sie do stosowania w
bezposrednim kontakcie z wodg pitng. Charakteryzuje sie
on duzg odpomoscig chemiczng. Po zwigzaniu nie wplywa
na fiziologie cziowieka i nie ma wiasciwosci toksycznych.

Aprobaty:

Swiadectwo Nr 3100a Politechniki w Monachium ,
Swiadectwo jakosci 8029a/82 Politechniki w Monachium ,
Swiadectwo moziwosci stosowania w bezposrednim
kontakcie z woda pitng politechniki w Karlsruhe i instytutu
higieny w Gelsenkirchen.

Wskazéwka:

Przy pomocy systeméw iniekcyjnych firmy IPA mozna
rozwigza¢ wiele problemdw technicznych. Nalezy zwraca¢
jednak uwage na odpowiedni dobdér materialdw
dostosowany do kazdego indywidualnego przypadku. W
celu doboru systemu prosimy kontaktowac sie z naszym
doradca technicznym.

Dane techniczne:

Baza materiatowa:

bezrozpuszczalnikowa , 2
komponentowa zywica epoksydowa
o niskiej lepkosci

Wyglad : miodowa , przezroczysta ciecz.
Lepkos¢: okolo 270 mPas

Gestosé: (w temp +20 stopni Celsjusza):

Komponent 1 1,16 kg/dm3

Komponent 2 0,92 kg/dm3

Mieszanina 1,08 kg/dm3

Proporcje mieszania:

Komponent 1 Komponent 2

Proporcje wagowe 3 1

Proporcje 2,4 1
objetosciowe

Czas obrébki : okolo 40 minut przy+ 20 stopniach

Celsjusza i masie materiatu 1 kg

Temperatura obrébki

temperatura matetialu nie nizsza niz
+ 5 stopni Celsjusza.

Utwardzanie:

po okoto 8 godzinach nadaje sie do
obcigzenia ruchem pieszym.

Pefna wytrzymato$¢ po 7 dniach.
Wytrzymatosé na 89,4 N/mm?2
Sciskanie :
Wytrzymatosé na 31,8 N/mm?2

zginanie :

Wytrzymatos$¢ na
odrywanie :

8,5 N/mm2 (na stali)

Wytrzymatos$¢ na
scinanie

6,28 N/mm?2 (przy oklejeniu i
sktadowaniu w stanie suchym)

przy oklejaniu betonu

4,18 N/mm?2 (przy oklejeniu i
sktadowaniu w stanie wilgotnym).

Warunki sktadowania

przechowywaé w suchym miejscu,
chronié przed dziataniem promieni
stonecznych.

Okres sktadowania

1 rok w zamknietych pojemnikach

Forma dostawy

w opakowaniach 1 kg, 12 kg i 28kg
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Zalecenia dotyczace obrdébki:

Zywice (komponent 1) i utwardzacz (komponent 2 ) nalezy
zmiesza¢ uzywajgc mieszadia

elekirycznego az do uzyskania homogenicznej mieszanki .
Proporcja skiadnikow jak w karcie techniczne;.

Do uszczelnienia suchych i mokrych rys oraz naprawy
ubytkdéw proponujemy nastepuigcy przebieg prac.

- Okreslienie biegu rys iich zaznaczenie . Wykonanie
odwiertdw (naprzemienne -wiertio Srednicy 13 mm) tak aby
rysy byly przebite moziwie w potowie grubosci muru.
Zalecany odstep miedzy otworami— 15-20 cm.

- Przedmuchanie otwordw sprezonym powietrzem .

- Rysy o rozwartosci powyzej 0,3 mm nalezy zamknaé
powierzchniowo przy pomocy materiatu IPATOP SM lub IPA
Zementspachtel. (moZliwe jest réwniez zastosowanie
szpachli przygotowanej na bazie zywicy epoksydowe).
-Wkrecenie do otwordw pakeréw IPA lub Revolta o
Srednicy 13 mm.

Na skrajnie cofniety zawér pakera zakrecamy zaworek
zwrotny i rozpoczynamy podawanie pod cisnieniem
uprzednio przygotowanego materialu IPANOL H. Podajemy
zywice do momentu kiedy nastapi jej widoczny wyplyw
wyzej polozonym otworem.

- Ustawiamy zawor zwrotny na wyzsze ci$nienie za pomoca
ktdrego bedzie kontynuowana iniekcja.

Po przejsciu wszystkich otwordw nalezy wrocié do
pierwszego i kolejno kolejno doiniekowac wszystkie pakery.
Prace iniekcyjne nalezy zakoriczy¢ usuwajac pakery i
zaszpachlowujgc otwory po nich.

Wyplywajaca z wyzej polozonego otworu zywice nalezy
natychmiast usuna¢.

Po zwigzaniu zywicy ( po ok. 12 godzinach) nalezy usuna¢
pakery i starannie zaszpachlowaé

pozostate po nich otwory.

Powtoki , szpachle, jastrychy.

Podioze musi by¢ dobrze przyczepne , czyste ,
pozbawione kurzu , oleju , tuszczéw oraz

posiadac¢ odpowiednig wytrzymalosé na odrywanie. Na tak
przygotowane podioze

nakladamy warstwe gruntujgcg z materiatu IPAPOX VA
(zuzycie materialu okofo

300 g/m2) Po uplynieciu czasu niezbednego do
odpowiedniego odpowietrzenia - minimum 6-8 godzin

(w 20 stopniach Celsjusza) na jeszcze lepka powierzchnie
gruntu nakiadamy warstwe

wiasciwa z materiatu IPANOL H .

IPANOL H moze sluzy¢ do tworzenia samorozlewnej
szpachli. Nalezy w tym celu

zZmiesza¢ zywice z kruszywem kwarcowym lub Kaolinem w
proporcjach do 1:2,5. Do tworzenia jastrychow

nalezy uzywac zywicy IPAPOX H/L zmieszanej z piaskiem
kwarcowym o odpowiedniej

granulacji i krzywej przesiewu w proporcjach do 1:6.
Powierzchnie narazone na wptyw wody

nalezy zabezpieczy¢ stosujgc warstwy impregnacyjne.

Zaprawy epoksydowo-cementowe (ECC)

IPANOL H nadaije sie réwniez do poprawy wiasnosci
jastrychdw i zapraw na bazie cementowej. Szczegdly
opisane sg w odrebnej karcie technicznej IPAL EPL.

Uwaga :

W przypadku uzywania wigkszych objetosci produktu
(ponad 500 cm3) istnieje zagrozenie samoczynnego
wzrostu temperatury materiatu. W takich przypadkach
nalezy uzywac materiaiu z dodatkiem wypelniaczy.

IPANOL H osiaga peing wytrzymalo$¢ mechaniczng po 7
dniach. Do tego czasu nalezy chroni¢ do przed

wplywem opaddw atmosferycznych.

Narzedza i urzadzenia uzywane do aplikacji materialu nalezy
czysci¢ przy uzyciu materiaiu IPAPOX-Reiniger.

Warunki bezpieczenstwa :

Komponent 2 IPAPOXU IH/L moze stuzy¢ do trawienia
innych materiaiow.

Przy aplikacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad BiHP.
Aplikujgc materiat nalezy uzywaé

rekawic i okulardw ochronnych. Nalezy unika¢ kontaktu
materialu ze skéra. Dla wiekszego bezpieczenstwa nalezy
zabezpieczy¢ dionie kremem ochronnym. W przypadku
kontaktu materiau ze skorg badz ze wpadniecia kropli
materialu do oka nalezy niezwiocznie przeplukac zetknietg z
materialem powierzchnie duzg iloscig wody

i uda¢ sie do lekarza.

Karty techniczne nie zawierajg zadnych danych
dotyczagcych odpowiedzialnosci za ewentualne szkody. W
przypadku gdyby taka odpowiedzialnos¢ miala mie¢
migjsce jest ona ograniczona do wartosci

zastosowanych materialow. Powyzsza karta techniczna
uniewaznia wszelkie poprzednie wydawnictwa dotyczace
powyzszego produktu. Informacije wykraczajgce poza
zakres niniejszej karty technicznej wymagaja potwierdzenia
w formie pisemne;.

Wersja 2208

Nasze ustne i pisemne zalecenia co do technicznych zastosowan preparatu, ktére podajemy na uzytek kupujacego lub wykonawcy, o parte sg na naszym doswiadczeniu i gtebokiej
wiedzy, odpowiadajacej aktualnemu stanowi nauki i praktyki. Zalecenia te nie sg jednak wigzace, takze w odniesieniu do prawnych oséb trzecich i zagranicznych przepiséw
prawnych i nie tworzg umownego stosunku prawnego, ani tez wynikajgcych z umowy zobowigzan ubocznych. Nie zwalniajg one kupujgcego z obowigzku sprawdzenia — na wtasng
odpowiedzialno$¢ — przydatnosci naszych produktéw do przewidywanego zastosowania Powyzsza informacja techniczna traci swg waznos¢ po ukazaniu sie nowego wydania karty

informacyjnej przedmiotowego produktu
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